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Posun obrobku je pfili§ maly:
Opérnou plochu stfedniho stolu vycistéte.
Obrobek se sevie:
je hoblovano pfili§ materialu najednou
- obrobek opracovavejte na vicekrat

PRISLUSENSTVI - Ize objednat

A stojan - pro bezpe¢né postaveni stroje a optimalni pracovni vy$ku. Idealni pro mobilni pouziti, prostorové usporny
B adaptér pro odsavani

C rolovaci stojan — slouzi pfi opracovani dlouhych obrobk(

D hoblovaci noZe - k hoblovani dfevin

E kluzny prostfedek — pro dobrou kluznost dfeva po pracovnim stole

F sprej pro udrzbu a péci stroje

OPRAVY

Upozorniujeme, Ze opravy el. nafadi smi provadét pouze odborna opravna.

Elektrické naradi vyzadujici opravu je mozné zaslat na adresu:

Zaruéni servis:
Metabo s.r.o.
Kralovicka 1793
Brandys n/L
250 01

tel: 326 90 44 57
fax: 326 90 77 30
www.metabo.cz
e-mail: Ladislav.Svec@metabo.cz

V pfipadé opravy popiste, prosim, Vami jisténou zavadu.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Obaly jsou 100% recyklovatelné.

Vyslouzilé elektrické naradi a pfisluSenstvi obsahuje velké mnozstvi Skodlivych surovin a umélych hmot, které rovnéz

mohou byt recyklovany.

TECHNICKA DATA

| Napéti \Y 230 - 50 Hz 110 - 50 Hz
Min.elektrické jisténi A 10 16
Vykon motoru W 1800 1620
Zpusob ochrany P 20 20
Ochranna tfida | |
Pocet otd¢ek naprazdno /min 9800 9500
Rychlost posunu m/min 7,5 75
Ubér trisky max. mm 3 3
| VvSka obrobku min. mm 5 5
| Vy$ka obrobku max. mm 152 152 POPIS
Sitka obrobku min. mm 19 19
Sitka obrobku max. mm 330 330 1 klicka pro vySkové nastaveni Dodéavané nahradni dily a nastroje
Délka obrobku min. mm 356 356 2 uchyty pro transport 14 prodlouZena ruka
Rozméry hloubka (zaklapnuto) mm 350 350 3 zadni stll s Uloznym prostorem pro sitovy kabel 15 redukce odsavani
Sitka mm 585 585 a nastroje 16 stranovy kli¢ (8 mm a 10 mm)
vyska mm 495 495 4 aretace pro vy$kové nastaveni 17 specidlni nastroj k vyméné noze
Rozméry hloubka (tloustka stolu) mm 600 600 5 packa nastaveni dorazu 18 2x aretacni kolik
Rozméry Sitka (8itka stolu) mm 370 370 6 ukazatel vy$kového nastaveni - navod k pouziti
Hmotnost kg 35 35 7 uzaviraci Sroub pro uhlikové kartace - listina ndhradnich dil
Provozni teplota °C 0 do +40 0 do +40 8 ukazatel tloustky tisky Casti uvnitt stroje
Transportni a skladovaci teplota °C 0 do +40 0do +40 9 predni stal 19 pohonny vélec
Akusticky vykon Lpa dB (A) 94 94 10 zapina&/vypina¢ 20 hoblovaci nuz
Hluénost Lyya dB (A) 107 107 1 reset-tlacitko prepétové ochrany 21 noZové hlava
Odsavani_vnitfni pramer mm 64 64 12 nozovy hfidel s krytem 22 pfitlaény valec
vnéjsi prumér mm 102 102 13 otvory pro pfipojeni odsavani
mnozstvi vzduchu m3/h 460 460
podtlak Pa 530 530
rychlost vzduchu m/s 20 20
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BEZPECNOST

Rozsah pouziti

Tento stroj pouZivejte vyhradné k hoblovani masivniho dfeva. Kazdé jiné pouZziti je nevhodné.

Rozmeéry obrobku musi byt dodrzovany (viz. technicka data).

PFi nevhodném pouzivani, zménach na stroji nebo uziti neprovéfenych nebo volné prodanych €asti, mohou vzniknout
Skody.

Bezpecnostni podminky

Hoblovka je nebezpeény stroj, u kterého je tfeba dbat pozornosti a predejit tak moznému poranéni.
- pfi praci budte pozorni a opatrni

- stroj nepouzivejte, jestlize nejste koncentrovani

- stroj nepouzivejte pod vlivem alkoholu, drog nebo jinych omamnych latek

- stroj provozujte pfi dobrém osvétleni

- u dlouhych obrobkl pouzivejte vhodné opéry

- nepouzivejte tento stroj v blizkosti hoflavych latek nebo plynu

- osoby mladsi 18ti let sméji stroj pouzivat jen v ramci vzdélavani pod dozorem instruktora

- stroj nepretézujte, pouzivejte ho tak, jak je uvedeno v technickych datech

Nebezpeci elektrického proudu
- nevystavuijte stroj na dést
- vyvarujte se pfi praci se strojem styku s uzemnénymi ¢astmi (topna télesa, roury, el. sporak, lednice)
- sitovy kabel pouzivejte jen pro ucely, pro ktery je uréeny
- nez budete na stroji provadét udrzbu nebo néjaké upravy, odpojte ho od sité
Nebezpeci poranéni
- nepouzivejte tento stroj bez zamontovanych ochrannych &asti
- neustdle drzte odstup od nozového hfidele
- nez budete odstrafiovat malé odfezky z pracovni plochy, po¢kejte az budou noze v klidu
- kdyZ nebudete stroj pouzivat, vytahnéte zastréku ze zasuvky
Nebezpedéi fiznuti
- pfi vyméné nozu pouzivejte rukavice
- uchovavejte noze tak, aby nemohl byt nikdo poranén
Nebezpeci zpétného pohybu obrobku
- pouzivejte jen ostré noze
- neopracovavejte obrobky kratsi jak356 mm
- pfed hoblovanim zkontrolujte, jestli obrobek neobsahuje cizi téleso (napf. hrebik, Sroub...)
- fezte jen obrobky s takovymi rozméry, které umoznuji jeho bezpeéné drzeni
Bezpecna ochrana krytim
- dbejte, aby se pfi provozu za rotaéni soucast nezachytilo Zadné obleceni nebo ¢ésti téla (kravata, rukavice, vlasy
— pouzivejte sponku)
- nikdy nefezejte obrobky, na kterych se nachazi nebo které obsahuji
- lano
- 8fdru
- stuhu
- kabel
- nebo dréat
Nebezpeci nedostateéného osobniho ochranného vybaveni
- pouzivejte:
- ochranu sluchu
- ochranné bryle
- ochrannou masku
- vhodné pracovni oble¢eni
- vhodnou obuv
Nebezpeci prachu ze dieva
- pfi vdechnuti jemnych pilin (z dubu, buku a jasanu) muze vzniknout rakovina. Pracujte jen s odsavanim, které musi
splfiovat hodnoty uvedené v technickych datech
Nebezpeci kvuli technickym zménam nebo pouzivani ¢asti, které nejsou provéfeny vyrobcem
- tento stroj montujte presné tak, jak je uvedeno v navodu
- pouzivejte jen ovérené ¢asti vyrobcem

Symboly na stroji

Udaje na typovém stitku:
—_— (24) vyrobce

(25) sériové cislo

(26) oznaceni pristroje

(27) datum vyroby motoru — technicka data

(28) rok vyroby

(29) CE prohlaseni

(30) rozméry hoblovacich nozi

Opravy — Gdrzba
Pfed kazdym pouZitim

- odstrarite piliny pomoci vysavace nebo pinzety

- provérte pohyblivé ¢asti stroje

- provérte sitovy kabel a zastreéku, jestli nejsou poskozeny
Pravidelné, po nékolika provozech zkontrolujte

- stav a napéti hnaciho femene, popfipadé opravte

- v8echny Sroubové spoje, popfipadé je utahnéte
- funkci pohyblivosti krytu kotou¢e

PROBLEMY A PORUCHY

Pred jakoukoli poruchou nebo problémem:
- vypnéte stroj

- pockejte dokud noZe nejsou v naprostém klidu
- vytahnéte zastrcku ze zasuvky

Nejde motor:

- neni-li sitové napéti: provérte kabel, zastréku, zasuvku, jistice

- stroj opét zapnéte

Pfehfati motoru, napf. to mohou zpUsobit tupé noze, silné zatizeni ....

- motor nechte na cca 10 minut odpocinout a vychladnout. Poté stisknéte reset tlagitko.

Opotiebovani uhika: uhliky vymérite.

Zeslabeni vykonu: hoblovaci noze jsou tupé
- je nutné nasadit ostré noze

Opracovavany povrch je pfili§ drsny: obrobek obsahuje pfili§ vihkosti

moznost tupych nozl :
- nasadte nové ostré noze

mezi hoblovaci noze vnikly tfisky:
- tfisky odstrarite

obrobek obsahuije prili§ vihkotsti:
- nechte jej vyschnout

Opracovavany povrch je popraskany:

moznost tupych nozl :
- nasadte nové ostré noze

mezi hoblovaci noze vnikly tfisky:
- tfisky odstrarite

Opracovavany povrch je nerovny:

hoblovaci noZe jsou nerovnomérné nasazeny:
- noZe nastavte pomoci pfipravku
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Nastaveni koneéného dorazu
1. obrobek s kone¢nym dorazem nastavte na koncovy rozmér
2. na hotovy obrobek prfemérte koncovy rozmér (= tloustka obrobku)

Nastaveni koncového dorazu

1. vytahnéte zastr¢ku

2. zajistovaci pac¢ku nastavte zcela doleva na pozici ,,Unlock”

3. kfizovy $roub (73) na kli¢te uvolnéte, nesmite ho vySroubovat

4. boéni kryt sejméte:

- oba vnitni Sestihranné Srouby (74) (metricky, 6 mm) odS$roubujte

- vrchni €ast stroje vytahnéte za rukojet nahoru a bo¢ni kryt (75) opatrné sejméte

5. nozovy hiidel pomoci kli¢ky posurite uplné doll na koncovy doraz (77) a koncovy $foub (76)

6. kontra matku dorazového Sroubu (76) uvolnéte pomoci dodavaného klice (metricky, 10 mm) a dorazovy $roub
nastavte o rozdil mezi nastavenym koncovym rozmérem a vrchni tloustkou obrobku

7. dorazovy Sroub (76) opét pevné utahnéte pomoci kontra matky

8. bo¢ni kryti (75) opét namontujte a pevné uta hnéte pomoci dvou stranovych.

9. Sroub s kfizovym zafezem (73) pevné dotahnéte

Kontrola a vyménu uhlika

Kartacové uhliky by méli byt kontrolovany po 10 az 15 provoznich hodinach.
Opotfebované uhliky: pfi délce mensi jak 6 mm je nutna vyména
Vyména uhlikd: povolime zajistovaci $roub (78), uhlik (79) vyjmeme, zméfime, popf.vyménime a namontujeme zpét.

Cisténi stroje
Piliny a prach odstrarite pomoci kartae nebo vysavace.
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Bezpecénostni zarizeni
Zakryti nozovych hfidelt

- kryt (31) zamezuje moznosti dotknout se hoblovacich nozu
- zakryti nozll je mozno montovat, jen kdyz je stroj v klidu a neni pfipojen k siti

Ed

DALSI VLASTNOSTI PRODUKTU

- moderni technika pro tvrdé nasazeni a precizni vysledky

- stabilni konstrukce s rukojeti na jednotce pro mobilni nasazeni

- pfedni a zadni stll pro jednoduché a bezpe¢né drzeni dlouhych obrobku

PROVOZNi ELEMENTY

Spinac / vypinac:

M = - zapnuti = stisknéte zeleny spina¢ (32)
; 3 - vypnuti = stisknéte Cerveny spina¢ (33)

Instrukce:

P¥i pretizeni bude stroj pomoci termoochrany vypnut. Po par sekundach muze byt stroj opét zapnuty. K zapnuti je
tfeba nejprve reset-spinac (34) a po té spinac (32).

PFi vypadku proudu pomoci podpétového relé bude stroj odpojen. Pfi obnoveni dodavky proudu nedojde k samo-
volnému zapnuti stroje. — Nutno stlacit zeleny spina¢ (32).

Zména nastaveni vysky

S prestavénim vysky bude nastavena tloustka hoblovani (= tloustka obrobku pro opracovani).

- jednim protahem muze byt obrobek opracovan max. o 3 mm

- mohou byt opracovavany obrobky max. tloustky 152 mm

- vy$ku nastavite pomoci oto¢né klicky (35). Kazdym oto¢enim se jednotka nozovych hfidell posune o 2 mm
nahoru nebo dold.

Nastavena hoblovaci tloustka se zobrazi na stupnici (36).
Zajistovaci packa pro nastaveni vysky
Zajisténi: zajistovaci packu (37) posurite do prava na pozici ,,Lock®

Odblokovani: packu (37) posurite do leva na pozici ,,Unlock”. Pomoci vy$kového
nastaveni muze byt opét nastavena nova hoblovaci tloustka.




Ukazatel ubéru tfisky

Pomoci ukazatele (38) mlze byt tloustka tfisky odecitana od obrobku, ktery je
opracovavan.
Tloustka tfisky mize byt nastavena od 1 do 3 mm.

Pomoci tohoto dorazu (39) mizete nastavit standardni hoblovaci tloustky
od 6 do 44 mm. Nastavite kone¢ny rozmér a tim nemusite obrobek stale
premérovat.

UVEDENI DO PROVOZU

Sestaveni stroje

Z duvodu pieklopeni zpusobenych vibracemi je nutné hoblovku pevné upevnit na podstavec nebo pracovni stul.
Pozor: pfi umisténi hoblovky na stul dbejte na to, ze opracovavany obrobek muze byt delsich rozmérud.

1. na hoblovce jsou 4 diry pro $rouby, pomoci kterych upevnite stroj ke stolu
2. Srouby (40) zasurite do dér z vrchu a zajistéte kontra matkou

1. hoblovku nasroubuijte na stojan (41) (viz. Pfiloha dodavané prislusenstvi).

Alternativni upevnéni:
1. Hoblovku pfipevnéte na 19 mm silnou preklizku. Deska by méla na kazdé strané presahovat o cca
100 mm. Pozor na to, aby Srouby nepfesahovaly zadni strany desky
2. Dosku ke stolu upevnéte Sroubovymi svorkami

Usporadani pfedniho a zadniho stolu
K dosazeni optimalnich vysledkd museji byt vodici plochy ve stejné roviné.
Pozor: pred praci s hoblovkou provérte, zda
1. predni stal (42) a zadni stdl (44) je vyklopeny
2. jsou vodici stoly v roviné (zkontrolovat je muzete pomoci rovného prkna &i pravitka)

2. s magentickym specialnim pfipravkem vytahnéte noze (64)

a pfitlacnou

listu (65) z nozového vélce (66)
3. v drazkach nozového valce jsou vzdy 2 pruziny. Pruziny vyjméte
4. povrch vélce a pfitlatnou listu ocistéte

Vlozeni nozu

1. vloZte zpét pruziny do otvort v drazkach pro uloZeni nozu

2. vlozte noze s pfitlaénou listu do drazek valce a v8echny Sestihranné
Srouby vySroubujte

3. noze lehce naolejujte

4. noze a pfitla¢né listy nastavte na stred tak, aby hrany nepresahovaly
kraje valce

5. pfipravek pro nasazeni nozl (67), viz.obrazek, pfilozte na noZzovy
valec (68). Hoblovaci niiz (69) pomoci pruzin (70) bude lehce tlacen
nahoru. Pomoci pfilozeného pfipravku a pruzin se provede spravné
nastaveni nozu.

6. pomoci Sestihrannych &roubt (71) pevné utahnéte. Srouby utahujte
od stfedu ke krajim. Po utaZeni je$té pomoci pfipravku zkontrolujte
nastaveni.

7. namontujte kryt noZzového valce a odsavaci redukci

Test pfi béhu naprazdno:
1. sklopte pracovni stoly
zkontrolujte, zda se nozovy valec volné otaci
aretaéni paku dejte do levé pozice ,Unlock"”
. nozovou hlavu nastavte alespon o 25mm vy$
. areta¢ni paku nastavte do pozice ,Lock"
. pfipojte a motor zapnéte, zelené tlacitko spinace stlacte
. pffi plnych ota€kach musi mit stroj nehluény chod bez vibraci

ONOUTAWN
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- zakryti nozovych hrideld (57) znovu namontujte a pfiSroubujte
- odsavaci adaptér (56) namontujte a pevné priSroubujte
- pro lepsi skluz je nutné udrzovat pracovni stoly Cisté

Podminky k mazani
- pravidelné kontrolujte, zda ty¢ vedeni a vieteno vyskového nastaveni jsou Cisté a lehce naolejované
- v8echny loZiska jsou s mazaci naplni. Pfi b&Zném provozu neni nutno mazat.

Vyména hoblovacich nozi

:;‘if:f_

- vytédhnéte zastréku ze zasuvky
- oba stoly rozlozte
- adeptér odsavani (58) odsroubujte

- odSroubuijte kryt nozového valce (59)

Nastaveni nozového valce do spravné pozice

- nozovy vélec (60) otacejte pomoci hnaciho femene (62), dokud se nezaaretuje

- jeden z hoblovacich nozi musi byt v horni poloze. Druhy ndz musi byt nato¢en o 180°.

Aretacni packu mirné stlacime a nozovym valcem otacime pomoci pfevodového femene dokud aretacni packa
nezapadne. Tim je nastavena nova pozice valce.

Vyjmuti nozu
1. v8echny $Sestihranné Srouby (63) u pfitlacné listy noZzového vélce zasroubujte — pfitlacnou listu uvolnite (pouZzive-
jte ochranné rukavice)

S
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= 45
Jestlize je nutné dodate¢né nastaveni:
3. predni a zadni stll vyklopte nahoru
4. pojistné matky (46) na obouch Sroubech dorazli nastaveni povolte
5. pomoci dorazovych Sroubt (47) provedte nastaveni stolu

.'.k_.-‘.

6. stul sklopte dolll o provérte pomoci pravitka, Ze stoly jsou v roviné
7. jestlize pfedni i zadni stll jsou v pfimé poloze, utdhnéte vSechny Srouby (47) a zajistéte je kontra
matkami (46)

Pripojeni odsavani
Odsaévaci zafizeni musi spliiovat nasledujici poZzadavky:
- musi pasovat k priiméru odsavaci redukce:
- 64 mm nebo
- 102 mm;
- mnozstvi vzduchu > 460 m3/h;
- podtlak na odsavani > 530 Pa;
- rychlost vzduchu na odsavani > 20 m/s.
Prectéte si navod k pouziti odsavani.

Odsavani nemusite pouzivat v pfipadé:
- volného prostoru

- kratkodobého provozu (do 30 minut)
- pfi pouziti ochranné masky

Montaz odsavaciho adaptéru — pfed montazi vytahnéte zastrcku ze zasuvky

1. upevnovaci packu otoéte do leva na pozici ,Unlock”

2. pohonou jednotku nastavte co nejnize, dokud pfichytné Srouby (49) krytu nozl nejsou
dobre pfistupné

3. Srouby (49) povolte, aby odsavaci redukce $la lehce nasadit

4. odsavaci redukci (48) podsurite pod pfichytné Srouby krytu nozu, dorazte na gumovy
doraz (52)

5. prfipevnéte prichytnymi Srouby (51) do zavitovych otvort (50)

Elektrické pripojeni sité

- stroj musi byt provozovan jen v suchém prostredi

- pouZivejte jen zdroj proudu, ktery spliiuje nasledujici pozadavky (podivejte se také na technickd data):
- zasuvky musi byt dle predpist nainstalovany, uzemnény a provéreny

- sitové a frekvenéni vedeni musi byt stejné jako je na typovém Stitku stroje

- kabel umistéte tak, aby Vam pfi praci neprekazel

- sitovy kabel chrarite pred teplem, agresivnimi kapalinami a ostrymi hranami

- pouzivejte jako nastaveni kabelu jen gumovy kabel s dosta&ujicim prafezem (3 x 1,5 mmg2)



OBSLUHA
Nebezpecil
- tento stroj smi obsluhovat pouze jedna osoba. Dal$i smi jen napomahat pfi nasazeni nebo sejmuti obrobku
- pouzivejte nasleduijici:
- ochranou masku
- ochranu sluchu
- ochranné bryle
- pred praci zkontrolujte stav:
- sitového kabelu a zastréky
- spinace/vypinace
- uloZeni nozovych hridel
- posuvného stolu
- zaujméte pfi praci spravnou pracovni pozici:
- vpfedu na vedouci strané,
- boéné ke stolu,
- v pfipadé dvou osob musi ta druh& dodrzovat dostacujici odstup od hoblovaci tloustky a bo¢né od stolu
- pfi praci dbejte nasledujicich pozadavku:
- u dlouhych obrobkl pouZivejte podpéry
- pouzivejte odsavani
- opracovavejte jen obrobky takovych rozmér(, které muzete pevné drzet
- pfi opracovani malych odfezkl pouzivejte pojezd

Pfed hoblovanim obrobku

Stroj vyzkousejte naprazdno:

. pfedni a zadni stll vyklopte

2. ujistéte se, Ze hoblovaci noze se mohou tocit

3. upeviovaci packu nastavte do leva na pozici ,,Unlock*
4. jednotku s nozovym hfidelem nastavte na 25 mm nahoru
5. upeviovaci packu nastavte do prava na pozici ,Lock”
6
7
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. zastréku zasurite do zasuvky a zapnéte motor (stisknutim zeleného spinace)
. dejte pozor na nasledujici odkazy, které vzniknou pfi dosazeni plnych poctu otacek:
- hluk
- vibrace
Jestlize se Vam zdaji vibrace nebo hluk stroje pfili§ vysoké, ihned stroj vypnéte a potom vytahnéte zastréku!

Hoblovani obrobku

Stroj mize najednou ohoblovat obrobek max. o 3 mm.

Za podminek:

a) ostré noze

b) mékké drevo

c) pfi nevyuziti celé pracovni Sife

- dobrého vysledku dosahnete nejlépe opracovanim dreva na nékolik chodu.

Info: Optimalni tloustka tfisky je zavisla na nékolika faktorech jako: druhu a vysus$eni, $ifce obrobku.
Kdyz se opracovavaji obrobky prevazné Sirokych rozmeért (max. 330 mm), motor bude silné namahan.
- je nutné obcas hoblovat i Uzké obrobky a nebo délat pauzu a nechat motor odpocinout

Rozméry obrobku
- opracovavejte pouze obrobky :

- del8i jak 356 mm. P¥i kratSich hrozi nebezpeci zpétného razu.

- tlustsi jak 5 mm

- 8irsi jak 19 mm
- u obrobku delsich jak 1500 mm pouzivejte vhodnou opéru
- nikdy nehoblujte vice obrobkl najednou. Mohlo by dojit k zablokovani jednoho z nich.
Hoblovani obrobku:

1. pfedni a zadni stal vyklopte

2. pomoci packy nastaveni (53) nastavte hoblovaci tloustku - ta se zobrazi na stupnici.
! Nebezpeéi zpétného razu — hoblovaci tloustku nastavujte pouze, kdyz jsou hoblovaci noZze v naprostém
klidu.

3. motor zapnéte (stisknutim zeleného spinace)

! Nebezpecéi poranéni

- Pri vedeni obrobku se nikdy rukama nedotykejte stroje!

- Obrobek netlacte silou do stroje. Stroj tdhne obrobek sam pomoci pohonného vélce!
4. obrobek vedte pomalu po prednim stole — bude automaticky vtazen
5. obrobek vedte rovné
6. pokud se obrobek zastavi, stroj vypnéte

Hoblovani s koneénym dorazem

1. zajistovaci packu nastavte do leva na pozici ,Unlock”
2. jednotku s nozi vyto¢te nahoru a nastavte hoblovaci tloustku, ktera je vétsi

@ - nez 44 mm
N F 3. kone¢nym dorazem (55) nastavte Vami pozadovanou tloustku
% i J [&, ! 4. hoblovaci jednotku s nozi nastavte na prednastaveny koncovy doraz
\ 1 5. zajistovaci packu nastavte do prava na pozici ,Lock”
i \ 6. spustte motor (stisknutim zeleného spinace)

OPRAVA A UDRZBA

Pred jakoukoli poruchou nebo problémem:
- vypnéte stroj
- pockejte dokud noZe nejsou v naprostém klidu
- vytahnéte zastrcku ze zasuvky

Pfed jakoukoli opravou nebo udrzbou:
- vypnéte stroj
- poc¢kejte dokud noze nejsou v naprostém klidu
- vytahnéte zastrcku ze zasuvky

Cisténi stroje a mazani

Nebezpeci prachu ze dreva

- pfi vdechnuti jemnych pilin (z dubu, buku a jasanu) muZze vzniknout rakovina. Pouzivejtete pfi ¢isténi stroje ochra-
nou masku a ochranné bryle, které Vas budou chranit pfed prachem a tfiskama.

Pracuijte jen s odsavanim, které musi splfiovat hodnoty uvedené v technickych datech

Pozor:
- k ¢isténi stroje nepouzivejte Zadné cistici prostfedky. Nevhodnymi prostiedky muiZze byt stroj poskozen.
- stroje s umélymi souéastmi nesméji nikdy pfijit do styku s benzinem, petrolejem nebo podobnymi latkami.
Tyto latky obsahuji chemikalie, které umélé soucastky poskodi, oslabi, popf. zniéi.
- odstrarite $pinu a prach éistym hadrem.
Po kazdém pouziti:
- odstrarite tfisky a prach ze stroje, napf. vysavacem
- pohonny a pfitlacny valec vycistéte. Usazeniny muzete vydistit nehofl. prostfedkem pro gumové
valeCky
Pravidelné &isténi:
Pro kvalitni vysledky je nutné stroj pravidelné Cistit.
Py - vytédhnéte zastréku ze zasuvky

)L'fd = 2 - pfedni a zadni stdl vyklopte
i - odsdavaci adaptér (56) odSroubujte a vycistéte Cisticim hadrem
- odstrarite tfisky (napt. vysavacem)
- z vy$kového nastaveni
- z nozového vélce
- z vétraciho otvoru motoru

ty¢€ vedeni a vieteno vyskového nastaveni oSetrete Cisticim olejem

a lehce namazte strojnim olejem stfedni viskozity




